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Abb. 1: Ventilkegel

Ohne eine breite Basis geht es also nicht. Sie ist
aus Sicht der Wuppertaler Experten erforder-
lich, um fUr jeden Bedarf genau das passende
Bauteil in der richtigen Materialzusammenstel-
lung, Prazision und Formgebung zu konzipie-
ren und herzustellen. In feinster bis zu grober
Koérnung, mit unterschiedlichen Hartegraden, in
komplexen Geometrien und GréBen, mit einem
Bohrungsdurchmessen von 0,5mm bis zu
einem AuBendurchmesser von bis zu 500 mm.

Auf die Mischung kommt es an

Innerhalb dieses Spektrums ergeben sich zahl-
reiche Mdglichkeiten zur Differenzierung. Denn
der vielseitige Sinterwerkstoff aus Wolframcar-
bid und einem geeigneten Bindemittel kann
durch entsprechende Zuséatze oder Mischun-
gen gezielt auf bestimmte Einsatzbedingun-
gen eingestellt werden. Um bspw. zusétzlich
zur VerschleiBfestigkeit eine gute Korrosions-
bestandigkeit zu erhalten, sollte man den nor-
malerweise verwendeten Binder Kobalt durch
Nickel ersetzen. Weiterer Vorteil: Der Restma-
gnetismus wird auf ein Minimum reduziert. Be-
steht jedoch ein extremes Korrosionsrisiko,
empfiehlt sich eine Nickel-Chrom-Kombinati-
on als Binder. Der Chromanteil sorgt flr eine
verbesserte chemische Resistenz und fur eine
elektrolytische Bestandigkeit. Generell gilt es zu
beachten: Je hdher der Bindemittelanteil, desto
groBer die Z&higkeit, wahrend adéquat der Wi-
derstand gegen VerschleiB abnimmt.
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\Vom Vortell der Vielfalt

Hartmetall macht erfinderisch,

zum Beispiel bei der Ventiltechnik

Bei mehr als 90 % der industriellen Anwendungen wer-
den mabBgeschneiderte Produkte flr einen optimalen
VerschleiBschutz verlangt. Denn nur individuell auf die
jeweiligen Fertigungsbedingungen abgestimmte Hart-
metallkomponenten besitzen exakt die gewlnschten
Eigenschaften, die von Fall zu Fall gebraucht werden.
Dies lésst sich mit Standards aus dem Katalog nicht = =&
erreichen. Aus diesem Grund hat Durit Hartmetall in /

Wuppertal mehr als 60 verschiedene Hartmetallsorten Dipl.-Ing.

aus der firmeneigenen Entwicklung im Angebot. Wie

Stefan Grotschel,
Durit Hartmetall

sich diese Vielfalt positiv bemerkbar macht, zeigen ei-

nige Beispiele aus der Ventiltechnik.

Leistung aufs Korn genommen

Damit sind die Grenzen der Hartmetall-Modifi-
zierung aber noch langst nicht ausgeschopft.
Uber die KorngréBe gibt es weitere Ansatz-
punkte, die Leistungsfahigkeit in der einen oder
anderen Hinsicht zu verbessern. Konstrukteur
Stefan Grotschel erklart: ,Feines oder feins-
tes Korn zeichnet sich durch eine gleichmaBi-
ge Struktur und Harte aus, ist auBerordentlich
kantenstabil und ideal fUr einen rein abrasiven
Verschlei3 geeignet. Ein Medium-Korn dage-
gen erweist sich dann als beste Wahl, wenn
eine hoéhere Schlagzahigkeit verlangt wird.
Muss das Hartmetall im praktischen Einsatz
besonders starke StéBe und Schlage auffan-
gen, sorgt Grobkorn fur die nétige Bruchfes-
tigkeit. Damit sind wir in der Lage, flexibel auf
die Herausforderungen der Praxis zu reagieren
und die Lésung zu entwickeln, die den Bedurf-
nissen der Anwender optimal entgegenkommt.

Ein Kéfig voller Widerstand

Reduzierkafige in Ventilen haben die Aufga-
be, den Férderdruck in der Anlage zu senken.
Dabei stellte sich in einem Praxisfall ein Ver-
schleiBproblem heraus, das ursachlich mit den
bisher genutzten Komponenten aus gehérte-
tem Werkzeugstahl zusammenhing. Da die
geforderten Standzeiten aufgrund der schnel-
len Abnutzung nicht mehr erreicht werden
konnten, suchte das betroffene Unternehmen
nach einem Ersatzwerkstoff mit einer wesent-

lich stérkeren Resistenz gegen Verschlei3 bei
gleichbleibend guter chemischer Besténdig-
keit. Das Durit-Hartmetall der Sorte GDOSNC
mit einem spezielle Nickel-/Chrom-Binder er-
fUllte diesen Anspruch perfekt. So verlangerte
sich die Standzeit des Reduzierkafigs gleich um
mehrere Wochen. Die Umstellung zahlte sich
im Ubrigen schnell aus — zum einen durch eine
auBergewohnliche Verbesserung der Lebens-
dauer und zum anderen durch weniger Auf-
wand, Zeitersparnis und geringere Kosten flir
Wartung und Instandhaltung.

Der Stoff, aus dem der Fortschritt ist

In dem flexiblen Sintermaterial steckt aber auch
hinreichend Potential flr innovative Entwicklun-
gen. Dank ausgewiesener Hartmetall-Kompe-
tenz und langjahriger branchentbergreifender
Erfahrung ist Durit in der Lage, komplexe In-
nenkonturen in Hartmetall herzustellen. Ein Vor-
gang, der bislang nur gusstechnisch mdéglich
war. FUr viele Anwender bringt diese neue Fer-
tigungstechnik einen echten Fortschritt. Unter
anderem profitierte ein Betrieb, der im Produk-
tionsprozess mit UbermaBig starkem Verschlei
zu k&mpfen hatte, vom Start weg von dem rich-
tungsweisenden Verfahren. Die Ausgangssitu-
ation: Das Unternehmen hatte abrasiv extrem
beanspruchte Ventile aus Hartguss im Einsatz,
die im Durchschnitt lediglich drei Wochen hiel-
ten. Entsprechend hoch schlugen die Instand-
haltungskosten zu Buche. Erschwerend kam

hinzu, dass bei diesen Ventilen
nicht nur der Durchfluss zu regeln
war. AuBerdem musste die Stro-
mung um 45° abgelenkt und eine
anschlieBende Expansionsstufe
eingebaut werden. In der Folge
nahm der Verschlei in der Um-
lenkzone Uberdurchschnittlich zu.
Die Wuppertaler Experten 10s-
ten das Problem mit ihrem neu-
entwickelten Verfahren, das sie in
die Lage versetzte, den Ventilein-
satz komplett aus Hartmetall der
Sorte GD10 zu fertigen. Auf diese
Weise erhohte sich die Standzeit
des Bauteils um das 15-Fache.

Gegen vielerlei Verschleil
gewappnet
Zu den bekannten Vorzlgen von
Hartmetall gehort der Widerstand
gegen Abrieb und Korrosion. Aber
auch bei Kavitation, die z.B. haufig
bei Kreiselpumpen und Ventilobau-
teilen auftritt und dort flr erhoh-
te Abnutzung sorgt, Uberzeugen
Hartmetalle durch ihre Bestéandig-
keit gegen schadliche Einflisse.
Abhangig von den spezifischen
Anforderungen werden hier spe-
Zielle Feinkornsorten sowie kor-
rosionsbestandige Qualitaten ein-
gesetzt. Der strukturelle Aufoau
dieser Hartmetalle verhindert,
dass sich beim Implodieren der
Dampfblasen einzelne Teilchen
des Werkstlcks herausldsen und
das Bauteil schadigen. Ebenso
wird der Angriff von aggressiven
Medien wirksam gestoppt.
Bereits diese wenigen Anwen-
dungsbeispiele verdeutlichen, wie
wichtig eine sorgfaltige Analyse
der Produktionsbedingungen vor
Ortist. Auch wenn es im Endeffekt
immer darum geht, ein bestmog-
liches Verhéltnis von Materialauf-
wand, Kosten und Lebensdauer
zu erzielen: Nur die genaue Kennt-
nis der aktuellen Problematik im
Betrieb schafft die Voraussetzung,
das geeignete Material auszuwah-
len und den Winschen des An-
wenders vollauf gerecht zu wer-
den. Und: Vielfalt macht’s méglich.

Durit Hartmetall GmbH, Wuppertal
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Abb. 2: Ventilkéfig

Abb. 3: Ventileinsatz

= ] : )
Einfach magisch! _ e

h A=
i R R

Schnell Autheizen
und Abkiihlen Farbiger
TFT-Touchscreen

Unistat® - Temperiersysteme

Unistate temperieren so schnell und effizient, dass man an Zauberei
glauben konnte. Unistate sind damit ideal fir anspruchsvolle
Temperieraufgaben in der Prozess- und Verfahrenstechnik, wie z.B.
die Temperierung von Reaktoren, Miniplant- und Pilotanlagen.

Jetzt informieren unter: www.huber-online.com

Temperaturen von
-125 °C bis +425 °C

USB, Ethernet,
Nattirliche RS232/485, Profibus
Kéltemittel

huber

high precision thermoregulation




